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台州零配件自动组装机定制
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    第三振动送料器8的出料端靠近第三上料工位，第三振动送料器8用于输送旋转轴，第三
机械手9用于将第三振动送料器8输送的旋转轴抓取放置到位于第三上料工位的模座103上，以使得
旋转轴插入到盖体的轴孔内。第二铆压装置10位于第二铆压工位的上方，第二铆压装置包括一第
二压板1001和用于驱动第二压板1001下压的第二气缸1002，这样，当第二气缸1002工作时，第二
气缸1002驱动第二压板1001下压，以使得第二压板1001对旋转轴施加下压力，从而将旋转轴压入
到盖体内并使得旋转轴铆压固定在编码器主体内。出料输送带11的上料端靠近出料工位，出料输
送带11的出料端位于一集料箱13内，第四机械手12用于将位于出料工位的模座103上的成品抓取放
置到出料输送带11上。所述的多工位转盘101还包括一打标工位，打标工位位于第二铆压工位和出
料工位之间，固定台102上设置有一激光打标装置14，激光打标装置14的打标头靠近打标工位，以
用于将位于打标工位的模座103上的成品进行打标。所述的吸尘罩402呈矩形，吸尘罩402的下侧壁
放置在工作台1上，工作台1上设置有一用于将吸尘罩402的下侧壁下压固定在工作台1上的下压弹
片104，这样，使得吸尘罩402通过下压弹片104进行固定。从而形成一个比较多方面的技术化设备，
是综合工艺的运用。台州零配件自动组装机定制

    吸尘罩的后端与吸尘风机的吸气口通过管路连接，吹气喷嘴与高压吹气风机相连接，吹
气喷嘴的吹气口朝向除尘工位，吹气喷嘴和吸尘罩相对设置，且吹气喷嘴和吸尘罩分别位于除尘
工位的两侧；一第二振动送料器，第二振动送料器的出料端靠近第二上料工位；一第二机械手，
第二机械手用于将第二振动送料器输送的工件抓取放置到位于第二上料工位的模座上；一首先铆
压装置，首先铆压装置位于首先铆压工位的上方，首先铆压装置包括一首先压板和用于驱动首先
压板下压的首先气缸；一第三振动送料器，第三振动送料器的出料端靠近第三上料工位；一第三
机械手，第三机械手用于将第三振动送料器输送的工件抓取放置到位于第三上料工位的模座上；
一第二铆压装置，第二铆压装置位于第二铆压工位的上方，第二铆压装置包括一第二压板和用于
驱动第二压板下压的第二气缸；一出料输送带，出料输送带的上料端靠近出料工位，出料输送带
的出料端位于一集料箱内；一第四机械手，第四机械手用于将位于出料工位的模座上的成品抓取
放置到出料输送带上。作为推荐，所述的多工位转盘还包括一打标工位，打标工位位于第二铆压
工位和出料工位之间，固定台上设置有一激光打标装置。苏州自动组装机价格非标自动化设备在
现代科学技术，工业发展以及其他行业的应用相当广，它具备了很多突出的优势。

    本实用新型涉及建筑领域，特别涉及一种工业生产用组装机械手。背景技术：机械手是
一种能模仿人手和臂的某些动作功能，用以按固定程序抓取、搬运物件或操作工具的自动操作装
置；在工业组装生产中，机械手的使用也比较，例如，对大型的机械组件进行安装时，需要将方
形物块在机械上进行组装，需要用到机械手进行抓紧操作，而现有的机械手只能依靠机械手进行
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单一的抓取，这种抓取方式不够牢靠，有时会出现物件的落下，对组装造成一定的麻烦。技术实
现要素：本实用新型的主要目的在于提供一种工业生产用组装机械手，可以有效解决背景技术中
的问题。为实现上述目的，本实用新型采取的技术方案为：一种工业生产用组装机械手，包括组
装台、两根支撑钢架、移动钢块、安装座和焊接在移动钢块上的固定钢杆和焊接在固定钢杆一端
上的第二气缸，还包括焊接在两根所述支撑钢架之间的首先固定杆和第二固定杆，且首先固定杆
设置在第二固定杆的正上方，所述首先固定杆上配合安装有移动钢块，其中一根支撑钢架上固定
安装有首先气缸，且首先气缸的输出端通过气缸杆与移动钢块的一端固定连接，所述第二气缸上
的气缸杆与固定平台的顶部固定连接，所述固定平台的底端部居中段焊接有固定钢块。

    激光打标装置的打标头靠近打标工位，以用于将位于打标工位的模座上的成品进行打标。
作为推荐，所述的吸尘罩呈矩形，吸尘罩的下侧壁放置在工作台上，工作台上设置有一用于将吸
尘罩的下侧壁下压固定在工作台上的下压弹片。作为推荐，所述的首先压板的下表面上设置有一
首先凹槽。作为推荐，所述的第二压板的下表面上设置有一盲孔，盲孔与第二气缸的活塞杆同轴
线设置。作为推荐，每个模座的上表面上均设置有一第二凹槽，第二凹槽的底部设置有一凸台，
凸台的外周壁与第二凹槽的内周壁之间设置有环形间隙。采用以上结构后，本实用新型与现有技
术相比，具有以下的优点：本实用新型的成品组装机，采用首先振动送料器来输送编码器主体，
采用第二振动送料器来输送盖体，采用第三振动送料器来输送旋转轴，首先机械手将编码器主体
抓取到模座上固定，然后采用吸尘装置对编码器主体进行自动除尘，然后第二机械手将盖体抓取
到模座上，以使盖位置于编码器主体上，然后通过首先铆压装置将盖体铆压固定在编码器主体上，
然后第三机械手将旋转轴抓取到模座上，以使旋转轴固定在盖体上，然后通过第二铆压装置将旋
转轴穿过盖体并铆压固定在编码器主体上，以完成编码器成品的组装。优化以及调度，从而提高
产量和工作效率，这是非常重要的一点。

    所述插板固定安装在直线滑轨的一侧表面，所述插槽开设在连接板的表面，所述插板插
入插槽内，所述紧压板滑动安装在插槽的一侧，所述旋钮螺栓通过螺纹旋合在连接板的一侧，所
述旋钮螺栓的一端穿过连接板与紧压板通过轴承转动连接。所述送料架和组装架的下端均设置有
移动机构，所述移动机构包括手轮、调节螺杆、调节螺母、铰链板、滑动板和行走轮，所述调节
螺杆通过轴承转动安装在送料架的内部，所述手轮安装在送料架的一侧且手轮与调节螺杆的一端
固定连接，所述调节螺母套设在调节螺杆上，所述滑动板滑动安装在送料架的内部，所述调节螺
母与滑动板之间通过铰链板连接，所述行走轮安装在滑动板的下表面。所述滑动板的两端均连接
有铰链板，且两个铰链板一端转动连接的调节螺母对称设置。所述送料架的一侧对应手轮设置有
隐藏槽，所述手轮安装在隐藏槽内，所述手轮的一侧设置有辅助转动把手。所述插板的下侧设置
为燕尾状，且手轮、插槽和插板之间紧压卡合。所述组装架的上表面设置有转盘，转盘与组装架
内部电机输出轴固定连接，所述支撑杆上设置有下压气缸。与现有技术相比，本实用新型的有益
效果是：（1）通过设计的连接机构，在直线滑轨出现故障需要拆卸下来进行检修时。非标自动化
设备的设计，它仍然是更侧重于标准化。它在生产当中是严格按照标准进行生产的。苏州自动组
装机价格

组装机高效批量作业，高可靠性及稳定性。台州零配件自动组装机定制
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    两凸轮76一一对应地位于两顶升斜面83a的正上方，凸轮76的轴向垂直于顶升板83设置。
在圆形转盘在转动60°后，顶升气缸84驱动顶升板83上升，两顶升斜面83a分别驱动两滑块78相
远离(打开)，两螺母抱持块74、两螺杆挡块77也随之远离，直至图7所示的状态。即抱持装置7打
开，此时可进行拉铆螺母04、拉铆螺杆05及其组合体的上料、下料。当对应工位的上料、下料操
作完成后，顶升气缸84驱动顶升板83下降，此时在第二压缩弹簧70的回复力作用下，两滑块78回
复至合抱状态，两螺母抱持块74随之将其上的拉铆螺母04抱紧。两螺杆挡块77也同时随之靠近，
以对从上方装入的拉铆螺杆05进行导向，使其朝下对准拉铆螺母04。本实用新型的拉铆螺丝组装
机，设计了一种用于紧固拉铆螺母的抱持装置，并通过螺母上料装置装入拉铆螺母，通过螺杆上
料装置朝拉铆螺母内向下装入拉铆螺杆，分别通过预拧紧装置、拧紧装置对拉铆螺母和拉铆螺杆
进行初步、终拧紧，通过预下料装置将拉铆螺丝沿径向朝外拨动后，由下料装置进行旋转下料。
其结构精巧、实用性强，能够提高组装效率，且能够使拉铆螺母与拉铆螺杆之间的配合圈数保持
稳定。以上是本实用新型的推荐实施方式，应当指出，对本技术领域的普通技术人员来说。台州
零配件自动组装机定制

浙江华心自动化设备有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新
的市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在浙江省等地区的机械及行业
设备中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们
坚强不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进
取的无限潜力，浙江华心自动化设备供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不
会因为取得了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确
自己的不足，做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大
家，共同走向辉煌回来！


